
Projet NEOFYS 

Créer  de la valeur  durablement  au sein dõune exploitation agricole  familiale  
pour améliorer  sa compétitivité  

grâce à des technologies innovantes . 

Tarbes (64) 3 partenaires  10 mois de projet  Budget :  
690 Mû 

Par JP Vernet Pr®sident dôEOSgen-techologies 
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Le projet : NEOFYS 

Sté Naoden  

Installation  de  production  

de  bio -méthane  1G et  2G 

issus dõeffluents dõ®levages 

agricoles , de  co -produits  

agricoles . 
 

Famille  X 

(agriculteurs ) 

 

Sté EOSgen. 

 



Enjeux 

Lõapplication de la 
loi sur la transition 

énergétique 
dépend de la 

mobilisation des 
acteurs de 

lõ®conomie verte 

Lõagriculture de demain  doit  être  : 

« Elle constitue  la jonction  entre lõagriculture conventionnelle  et 
lõagriculture biologique  » 

 

écologiquement intensive  rentable  connectée  

Projet NEOFYS 



 Contraintes 
spécifiques des 

exploitations 
isolées de 
petite et 

moyenne taille  

Maximiser  le rapport GNL produit  / volume dõintrants  : 

Faibles volumes  

 à traiter  

Capacité 
dõinvestissement 

Et 

De maintenance 
limitée  

Installations  

autonomes  

Objectif généraux 
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Objectif généraux 

 Interaction entre  

Maximiser  le rapport GNL produit  / volume dõintrants 

Préparation  des intrants  

       Méthanisation  

     Gazéification   

  Purification des gaz   

   Méthanation  

    Traitement  des eaux  de rejet . 

     Dosage formulation    
                 et granulation des digestats   
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Schéma 
global de 
ƭΩǳƴƛǘŞ 

Epandage digestats 

qualifiés et dosés 

conditionnés 

Traitement biogaz 

(liquéfaction 

cryogénique) 

Séchage et 

Granulation des 

digestats 

Gazéification Syngaz: 

élimination de 

lôeau et goudrons 

Méthanation 

Stockage  

gaz liquides  

ou valo 

biogaz 

Méthanisation 

thermophile 

Intrants bruts Phase solide 

Phase Gazeuse 

Phase Liquide ou gazeuse 
Préparation :  

Broyage, cuisson 

£limination de lôeau exc®dentaire 

CH4 liquide 

                 = Bio-GNL 

                 = BIO-GNV 

 
CO2 liquide 

H2S liquide -> CaSO4 

Traitement de lôeau 

H2O liquide propre 

Re-complément 

NB: 
La méthanisation est importante 
ǇŀǊŎŜ ǉǳΩŜƭƭŜ ŎƻƴǘǊƛōǳŜ Ł ƭŀ ŦƛƴŜ 
préparation de la matière pour la 
Gazéification. 

CH4 

H2S 

CO2 

CO 
+ H2 
+ CH4 
+ CO2 + 
H20 

   CO  

+ H2 

H2O liq 

CH4 

H2S 

CO2 

NH3 

CH4 

Micro 
Modulaire 
Eau recyclée 
Infrastructure légère 
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Tambour  
de 4 à 17 m3 

Broyage 
fin 

Des-hydratation 
Cuisson:  
récupération NH3 

Séchage 

Trémie 

Chargement 
des intrants 

Biogaz 3,5 bars 

Rotation  
2 tours/mn 

Granulation 

Ensemencement 

Cendres 

Engrais 
formulé 

Pellets 
vers 
gazéifieur 

Formulation 

ÅInnovation 
ÅaŞǘƘŀƴƛǎŀǘƛƻƴ ΨΩRotomethΩΩ 

Ajustement 
hydrique 

-12 fois moins 
volumineux 
-Revendable 
-Déménageable 

Valorisation des énergies 

de pression 

Projet NEOFYS 



ÅInnovation 
ÅaŞǘƘŀƴƛǎŀǘƛƻƴ ΨΩRotomethΩΩ 

En semi discontinu liquide ou sec: 

Avant pré-traitement 

Après pré-traitement 

- 26% de MS 

- 66,2 % de MO dans la MS 

- Abattement de 28% de MO 

- Abattement de 4,8% de la MB 
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ÅInnovation 
ÅaŞǘƘŀƴƛǎŀǘƛƻƴ ΨΩRotomethΩΩ 

En semi discontinu liquide ou sec: 

- Meilleure concentration en méthane du biogaz 

- Meilleure dégradation de la MO 
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ÅInnovation 
ÅaŞǘƘŀƴƛǎŀǘƛƻƴ ΨΩRotomethΩΩ 

54 % fumier mou 

 

 

 

 

 

23% fumier paillé 

 

 

 

 

 

23% sorgho 

Broyage 75 µ 
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ÅInnovation 
ÅaŞǘƘŀƴƛǎŀǘƛƻƴ ΨΩRotomethΩΩ 

En semi discontinu liquide ou sec: 

54 % fumier mou 

23% fumier paillé 

23% sorgho 

95% du méthane 

produit en 10 

jours 
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Sortie 
Syngaz 
chaud 
T= 500°C 

Entrée Air 
Ou Air + 
H2O 
Ou O2 
Ou O2 + 
H2O 

Récupé- 
rateur de 
chaleur 

Lavage 

Eau 
recyclée du 
process 

Syngaz lavé 

Eau chargée 

Cendres 

Arrivée 
digestats en 
pellets 

Goudrons 

ÅInnovation 
ÅGazéification Naoden 

Goudrons 
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ÅInnovation 
Å9ǇǳǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎŀȊ ΨΩCryosgenΩΩ 
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99,9% CO2 

H2S 

20 bars 
- 210°C 

20 bars 
- 130°C 

20 bars 
- 159°C 

99,1 à 99,9% 
 20 bars - 107°C 

CH4 

20 bars 
- 26°C 

99,7% 20 bars - 162°C 

Séchage 
cryo ï 
65°C 

Compression 
refroidie 

Refroidissement 
Stirling 

Biogaz  
Syngaz 

99,5% 20 bars -200°C 

Breveté 

Projet NEOFYS 



S
é
p
a
ra

ti
o
n
 

N
H

3
/H

2
0
 

  

Breveté 

Evaporateur 

0,2 bar 

Pompe dP = 50 bars 

Sol pauvre 10% - 5°C 

Condenseur 

Caloporteur -65°C 

Caloporteur 

-20°C 

Sol riche 

30% 115°C 

Sol pauvre 10% 145°C 

Sol pauvre 10% -10°C 
Absorbeur 

Pression 

 H2 = 10 bars 

ÅInnovation 
Å9ǇǳǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎŀȊ ΨΩCryosgenΩΩ 

Production du froid 
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Breveté 

ÅInnovation 
Å9ǇǳǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎŀȊ ΨΩCryosgenΩΩ 

Pac Stirling 

Réservoir 

Cryogénique 1000 l 

Colonne 

séparation 

CH4/CO2 

Colonne séparation 

CO2/H2S 

Colonne 

désorption 

NH3/H2O 
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Breveté 

ÅInnovation 
Å9ǇǳǊŀǘƛƻƴ ŘŜǎ ƎŀȊ ΨΩCryosgenΩΩ 

1,4 m 2 m 

3
,5

 m
 

Le réservoir 

peut être 

déporté. 
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ÅInnovation 
ÅwŜŎȅŎƭŀƎŜ ŘΩŜŀǳ ΨΩPurogenΩΩ 
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ÅInnovation 
ÅwŜŎȅŎƭŀƎŜ ŘΩŜŀǳ ΨΩPurogenΩΩ 

De l'effluent pollu® ¨ l'eau ôôpotableôô ou rejetable 

dans l'environnement 
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9ȄŜƳǇƭŜ ŘΩƛƳǇƭŀƴǘŀǘƛƻƴ ŎƻƳǇƭŝǘŜ 

ÅInnovation 
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Innovation 

Le toit supporte le 
chauffe eau 

solaire 
[ΩŞǘŀƎŜ ŎƻƴǘƛŜƴǘ  
toute la partie 
 gazéification,  

épuration, 
 méthanation,  

traitement 
ŘΩŜŀǳΣƎǊŀƴǳƭŀǘƛƻƴΦ 
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Point forts scientifiques et techniques 

Système modulaire  

Et modulable  

Intégration production  

Méthane 1G et 2G  

Diffusion de la petite  

méthanation  

Collaboration  

Avec plusieurs  

 laboratoires  

Universitaire  

ou de grande école  

Application  

de la  

télé -maintenance  

Aux 

 unités de méthanisation  

Innovation 

Forte rentabilisation  

Des 

 petits gisements  

TIC 
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Diminuer les CAPEX et OPEX 

Les ensembles 

traditionnels , 

Ý Dossiers longs 

Ý Chantier longs  

Ý Mise en service 

longue  

=> Un procédé par 

effluent  

 

Neofys sõadapte 

aux besoins du client  

Un seul procédé  

pour tous les effluents  

Livraison 9 mois  

Installation  

mise en service  

en 1 semaine  

Télé-surveillance  

et  

maintenance réduite  

avec contrat  
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