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FOSgen-Technologiex

Projet NEOFYS
Par JP Ver neBEOSgn-techologiesnt do

Créer de la valeur durablement ausein d 6 u mxloitation agricole familiale
pour ameliorer sa compétitivité
grace a des technologies  innovantes .
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Tarbes (64) 3 partenaires 10 mois de projet Budget :
690 M
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Enjeux

Loagr i de demairr doit étre :

Loapplicatilon We | a %%%

loi sur la transition

, , .. rentable ecologiquement intensive connectée
energetique
dépend de la
mobilisation des «Elle constitue la jonction entre | 0 a g r i coaderttianmelle et
acteurs de | 8agr i bialdgiqua r»e
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Obijectif généraux

Maximiser le rapport GNL produit /volume dO6i nt
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Contraint Capacité , :
contraintes déinvesti s skiklesyalumes Installations
specifiques des Et a traiter autonomes
exploitations
isolées de De maintenance
petite et limitée

moyenne taille
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Objectif géneraux

Maximiser le rapport GNL produit /volume d 0 i nt |
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‘ ' Préparation des intrants
‘.‘ Méthanisation
Gazéification
: Purification des gaz
Interaction entre Méthanation

Traitement des eaux de rejet.

Dosage formulation
et granulation des digestats
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Schéma

global de M el

f Qdzy A

Micro
Modulaire
Eaurecyclée

Infrastructurelégere Co2 —‘

Epandage digestats
qualifiés et dosés
conditionnés

V 4

Re-complément

CH4
H2S

Phase solide

Phase Gazeuse

T N .

Phase Liquide ou gazeuse

NH3

Traitement de | 6eau

H20 liquide propre

Stockage
gaz liquides
ou valo
biogaz

CO

CH4 liquide
= Bio-GNL
= BIO-GNV
CO2 liquide
H2S liquide -> CaSO/

+ H2

+CH goudrons
NB: +CO2 +
La méthanisation est importante H20
LI NDOS 1jdzQSt S O2yaNRO6dzS £ tF FTAYS

préparation de la matiére pour la

Gazéification.
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Chargement
es intrants
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pemmovation ,
Aa S K| y A Rotometh2

Q

Valorisation des énergies
de pression Biogaz 3,5 bars

-12 fois moins

volumineux 5

-Revendable ﬁr:OYage

-Déménageable ’—>Pellets
Ajustement Des-hydratation vers
hydrique Cuisson: gazeifieur

récupération NH3
“YEnsemencement

Tambour
@D de 4217 m3
Rotation
2 tours/mn

Cendres

Engrais

Formulation _
Granulation
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En semi discontinu liquide ou secAbattement de 28% de MO
- Abattement de 4,8% de la MB

| g ol

Avant prétraitement

- 26% de MS
- 66,2 % de MO dans la MS

Apres pretraitement
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En semi discontinu liquide ou sec:

Cinétique de production de biogaz

Cinetique de production de methane
B5jouwrs H10jowrs E1S5jours HE20jours E25jours [l 30jowrs

1 1 I
o 3 10 15 20

1 1 I 1
20% 2075 60%% BO%
% de la production totale de methane (% Nm? CH/tMO)

_Equ:: e THE s (D7

Cinetique de production de methane

B5jouwrs Hi10jowrs E15jopurs H20jours E25jours M 30 jowrs

- Mellleure concentration en méthane du biogaz
- Mellleure dégradation de la MO
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54 % fumier mou
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23% fumier paillé

23% sorgho
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En semi discontinu liquide ou sec:

400

300

54 % fumier mou
23% fumier paillé 200

/
23% sorgho 100 / /
y

[ T T T T T 1
4] 2 4 [+ 3 10 12 14 16 138

Nm3/t MO

—B{0g37  e—CH4  e—C02 Temps (j)

H5jours MI10jours M15jours M20jours W25 jJours W30 jours

209 Nm?
CH,/t MO

95% du méthane
produit en 10
jours

I T T T
0% 20% 40% 60% 80% 100%
% de la production totale de méthane (% Nm? CH,/tMO)
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Alnnovation
AGazéificationNaoden - Syngaz lavé

Arrivée Goudrons >
recyclée aul (
process

digestats en
pellets

Entrée Air
Ou Air +
H20
Ou 02

T=500°C

Cendres
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Biogaz
§yngaz!

A9 LIdzZNI G A 2 CryoRge@ Q I | |

99,5% 20 bars -200°C

Braygié

»H2

<

y

Séchage

r cryo i

Refroidissement
Stirling

65°C

K1:ompression

) refroidie

|

20 bars

CO-
CH4/CO2

99,7% 20 bars - 162°C

»CO

99,1 a2 99,.9%

20 bars

- 26°C

20 bars - 107°C

»CH4

CO2/H2S

\ 4

D>
99,9% CO2

H2S
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Production du froid Pression /
H2 =10 bar
Caloporteur -65°C
« | ()
| Condenseur

.| Evaporateur

Caloporteur ] 0,2 bar
-20°C

A

Sol riche
30% 115°C

NH3/H20

Absorbeur

Sol pauvre 10% -10°C

Sol pau;/re 10% 145°C

Sol pauvre 10% - 5°C
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Colonne séparation
CO2/H2S

Colonne
Colonng désorption
séparation 'l\’ NH3/H20
CH4/CO2 =

_—— Pac Stirling

.v\ -~

Réservoir
Cryogénique 1000 |
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Le réservoir
peut étre
déporté.

3,5m

1,4 m 2m
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Rejet dans Temniroanemeat

Schéma du principe
de traitement des effluents d'élevage

Dans le cas oh I'ean est recyelée

.

J Filtre & bande 1p sous vide

_ Vers
séchage
oS vide
| Bac i :Eﬂurms séches
Armivés des Filire 0.01p  Filtre 1 kI Osmose mv
efflueiits Elssirnuaiucn Elsirnaivon de= Flimimation des ;

des bacrdnes v of docloralica.  SEments

- T,
Tﬁ P> 0 o
'“ﬁ“',a“" H*J.-""-.

téthanisés

Fibrars vers flire 4 baieds

. . A
Biiche de colleste ot I l .f"\"?\I
pompes de relevage EL J,-' .



Projet NEOFYS

oyavtionv S
AvS Oé Of I PGogR@S | dz WQ

De | "effluent poll u®
dans lI'environnement

e a
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OESYLIX S RQAYLIX Fyul

Silo 4 granulés
d’effluents traités

Réservorr de /" I
méthane Bquide < :
Reésarvoir de CO2 Trénge de
liquade chargement et
broyage
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Innovation

Rotometh vue en coupe

Atmosplubre

Le toit supporte le
chauffe eau Calorifuge
solaire
[ QSO 3S 02y
toute la partie
gazéification,
épuration,
méthanation,
traitement \
RQS I dzZ 3 NI y d

La vidange du digestat est effectuée par mversion du sens de rotation de
chacun des tambours
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Innovation

Point forts scientifigues et techniqu:

Systéme modulaire Collaboration Forte rentabilisation Application
Et modulable Avec plusieurs Des de la
Intégration production laboratoires petits gisements télé -maintenance
Méthane 1G et 2G Universitaire Aux
Diffusion de la petite ou de grande école unités de méthanisation

méthanation
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Les ensembles

traditionnels

Y Dossiers longs

Y Chantier longs

Y Mise en service
longue

=> Un procédé par

effluent

Projet NEOFYS

Diminuer les CAPEX et OPEX

Yy /. ( ooo)
\{/) _ _
Neof ys s 0 adLlavmaisod 9 mois Télé-surveillance
aux besoins du client Installation et
Un seul procéde mise en service  maintenance réduite
pour tous les effluents en 1 semaine avec contrat



